LISOVACI JEDNOUCELOVE ZARIZENI

Lisovaci zafizeni pro lisovani zavazi na fadici bowdeny.
Lisovaci jednotka

Pneumohydraulicky valec Q-S 030.030.100.12, lisovaci sila pfi 6
bar 277 kN, celkovy zdvih 100 mm, silovy zdvih 12 mm.
Kompletni pneumohydraulicky valec je osazen do ramu lisu typu
C, masivni konstrukce do max. zatizeni 300 kN.

Lisovaci pripravek

Délen na dvé ¢asti.

Spodni ¢ast — pevné osazena do ramu lisu typu C. Kromé dolni
¢asti tvarnikl osazena dvojici vodicich sloupkt, vyhazovacem,
sekci trhaci zkousky a detekci pfitomnosti a polohy dild.

Horni ¢ast — pohybliva, spojena s pneumohydraulicky valcem a je
osazena hornimi ¢astmi tvarnikad.

Elektricka cast

Ridici systém Siemens S7-300 CPU 313C-2DP, operatorsky
panel TP177B 4".

Snimace IFM - vlaknova optika.

Prostfedi normalni, napajeni 1NPE 230V TN-S, nevybus$né,
nehoflavé, teplota okoli do 35°C.

Ovladaci napéti 24VDC.

PFivod napajeni - z rozvadéce fizeni linky nebo ze zasuvkového
rozvodu v misté nasazeni.

BETKI s.r.o.

U Studia 33

700 30 Ostrava — Zabieh
Czech Republic

www.betki.eu

mob: +420 604 638 208
e-mail: betki@betki.eu

Ram lisu

Kostra - hlinikové profily 8 80x80L, profily jsou upevnény pomoci
Uhelnikd s moznosti nastaveni vysky.

Podstava — adapta¢ni desky na koncich profill, kde jsou
montovana pojezdova kola, dvé pevna a dvé otocna s brzdou.
Volné konce profilli jsou vybaveny plastovymi krytkami.

Kontrola

Po zalozeni dilG do lisovaciho pfipravku je detekovana pfitomnost
dilt a jejich spravné polohovani. Po ukonéeni funkce lisovani se
uskutecni trhaci zkouSka vytrzenim zalisovaného segmentu
pomoci pneumatiky, silou min. 2000 N.

Bezpecnost

Vlastni cyklus lisovani je jistén pruhlednym krytem, ktery
znemozni obsluze jakékoliv proniknuti do prostoru lisovani pfi
vlastnim procesu.

Technické parametry

Padorysny rozmér 700 x 1000 mm
Vyska 2800 mm

Hmotnost 800 kg ;3
Lisovaci sila pfi 6bar 277kN .

Napajeni 1NPE 230V TN-S
Ovladaci napéti 24VDC
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